
 

项目名称 7500吨大型筒节轧机研制及应用 

主要完成 

单位 
二重（德阳）重型装备有限公司 

主要完成

人 

江浩、漆小虎、邓永泉、盛爱军、邓正华、熊明、陈新倬、胡孟君、向金

华、叶绍斌、王建伟、黎志强、杨曦、张尚斌、沈亮 

提名意见 

经审查，该项目申报材料填写规范、资料完整、数据真实可信且经公示无异议，

符合四川省科 学技术进步奖提名要求。  

7500 吨筒节轧机是国机重装二重装备建设世界一流铸锻钢基地大型技改项目的

重点设备，作为当今国内外规 格最大的筒节轧制整形设备，从概念提出、工艺设计

到产品制造设计，均拥有自主知识产权，填补了国内空白。 该机为高效机电一体化

设备，全部轧制整形采用自动化程序控制，非悬臂重型卧式主体结构，高精度辊 缝

伺 服控制，筒节直径在线测量，其独创的筒节精整形状、尺寸控制技术、抱辊力控

同步控制及筒节跑偏控制等技 术都具有国际先进水平。筒节轧机应用是筒节制造领

域的重大突破，实现了我国该领域技术装备的自主化、产 业化、市场化，充分满足

国家对大型能源装备筒体类锻件产品的需求。对提高我国高档数控机床与基础制造装 

备的研发水平、推进行业进步具有重要意义。 该项目具有良好的经济效益和社会效

益，新技术属首创，具有极大的推广应用价值。  

鉴于此，同意提名该项目参与四川省科技进步奖的评选。 

项目简介 

1、研究内容：本项目以国家石化、核电等重点工程项目建设急需的大型筒节为

研究对象，采用以 轧制整形工艺代替自由锻造工艺，精确控制筒节几何尺寸的精度

和表面平整度。研究内容包括： （1）研究大型筒节的连续轧制热态成形机理和工艺，

建立热力耦合工艺模型及仿真平台，制定一 套可用于工程实际的大型筒节轧制工艺

规程和数据库；（2）研制重型筒节轧机，实现三维特征造 型设计、关键部件的优化

设计以及结构 CAD/CAE 一体化，掌握大型筒型锻件的装备设计及自动化控 制等核心

技术，解决装备制造和控制工艺等关键技术问题，完成设备研制和生产应用，实现其

成 套装备国产化与系统集成；（3）优化制坯环节锻造工艺，结合金属流动规律，制

定轧前最佳制坯 形状以及精确的操作规范。  

2、设备特点：7500吨筒节轧机为高效机电一体化设备，设备采用可逆全液压立

式结构、非悬臂闭 式机架、大扭矩独立双辊驱动、适应插辊大直径热轧辊、液压伺

服非刚性同步抱辊、下辊长行程 液压进给、轧件横移补偿、自动快速悬臂芯辊水平

侧抽、下辊倾动等核心技术，配备有伺服控制 液压系统和自动检测系统，全部轧制

整形过程实现自动化程序控制，独创的筒节形状精整、尺寸 控制、抱辊力位同步控

制及工件跑偏控制等技术都达到国际领先水平，具有高效、高精度、成品 率高和低

能耗等突出优点。其具体指标为可轧制筒节最大外径 10000mm，最大高度 3900mm，最

大壁 厚 650mm，可实现年生产能力 4万吨以上，生产效率提高 50％，节能 40％，综

合成本降低 30％。围 绕该国内外最大规格的筒节轧制设备，申请并获权发明专利 2

项、实用新型专利 3项，登记计算机 软件著作权 1项。  

3、应用推广：“7500 吨筒节轧机”立项于中国二重《疏通发展高端“瓶颈”，

提升等级，打造重 装国产化基地》项目，2018年底完成热负荷试车，成功投入产品

经营生产，设备运行稳定，生产 的筒节毛坯质量大幅度提升，能源与原材料消耗大

幅度下降，有效突破了超大型筒体产品的“极 限制造”瓶颈，极大提升大型筒类锻

件的制造能力，充分满足国家对大型能源装备筒体类锻件产 品的需求，实现我国该



领域重大技术装备的自主化、本地化、产业化、市场化。截止 2020 年已完 成合同净

重 1.5 万吨筒节生产，产值 4.2 万元，折合节约钢水量 6670 吨，累计降本 5470 万

元，创造 了可观的经济与社会价值 
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