
 

候选人基

本情况 

 

提名意见 

经审查，该同志申报材料填写规范、资料完整、数据真实可信且经公示无异

议，符合省杰出青年科技创新奖提名要求。  

罗恒军同志作为我国航空制造领域优秀的锻造技术专家和科技工作者，主要

负责大型航空模锻 件新材料、新产品和新工艺的研发工作。多年来，该同志围绕

国家重点型号、重大工程、重大项目需求，以 世界上最大吨位的 8万吨大型模锻

压机为平台，发挥重大装备能力和优势，先后攻克了 C919大型模锻件全流程数值 

模拟、模块化控制、模具润滑保温等 10 余项关键设计技术和超大型钛合金中央翼

缘条控形与控性等 30余项关键工艺技术。同时，加快产品向高、精、尖水平的研

发进程，完善民机锻件生产过程控制方法，填补了国内民机大型模锻件制造技术

空白，打通了 C919大飞机国产锻件装机应用的路径，有力保障了承载国人梦想的 

大飞机首飞。 由于我国在大型民用飞机关键起落架模锻件研制经验空白，罗恒军

和他的团队按照国际适航 管 理要求，创新性的提出“可预测、可控制、可重复、

可追溯”的大飞机航空模锻件研制理念，7年磨一剑，首次在国内实现了 C919大

飞机国产超高强度钢起落架模锻件装机应用的重大突破，以此带动了国内高端材

料产 业的发展、推动了有关新材料产业的转型升级，为解决我国大型航空模锻件

“有无”问题做出了重大贡献。  

鉴于此，同意提名该同志参与四川省杰出青年科技创新奖的评选 

候选人的

主要科学

技术成就

和贡献 

罗恒军作为我国航空制造领域材料塑性成形方面的技术专家和科技工作者， 

主要负责大型客机、先进战机及发动机用航空模锻件新材料、新产品和新工艺的

研发和科技管理工作。在航空高性能材料加工与控制，精密模锻成形与仿真， 模

具数字化设计及制造等领域取得了一系列创新成果。项目团队被授予“国防科技

工业十大创新团队”、“中央企业青年创新团队”等称号。其科研成果先后 被评

为中国机械工业科技进步一等奖，获发明专利 7项，发表学术论文 10 余篇。 近 

5 年来，其主要开展的科技创新工作如下：  

（1）推动 C919 飞机钛合金关键承力构件国产化应用，填补多项国内空白 

 基于世界上最大吨位的 8 万吨大型模锻压机装备，先后攻克了 C919 大型

模 锻件全流程数值模拟、模块化控制、模具润滑保温等 10 余项关键设计技术和



超 大型钛合金中央翼缘条控形与控性等 30 余项关键工艺技术，有力保障了承载

国 人梦想的大飞机首飞。由于我国在大型民用飞机关键钛合金模锻件研制经验空 

白，罗恒军团队按照国际适航管理要求，创新性的提出“可预测、可控制、可 重

复、可追溯”的大飞机航空模锻件研制理念，首次在国内实现了 C919 大飞机 国

产钛合金模锻件装机应用的重大突破，以此带动了国内高端材料产业的发展、 推

动了有关新材料产业的转型升级，为解决我国大型航空模锻件“有无”问题 做出

了重大贡献。 截止目前，罗恒军团队已完成 C919 大飞机机身、机翼、起落架、

舱门等 7 大部段上百项关键件的研制生产（占整机锻件重量的 70%），提供超过 

2000 多件 试验件和装机件，其公司也成为我国大飞机大型航空关键模锻件最大

供应商。 2017年，罗恒军个人荣获 C919 大飞机首飞一等功的称号。  

（2）攻克大型飞机起落架系列模锻件成形关键技术，达到国际先进水平  

大型飞机 300M 超高强度钢起落架模锻件是航空模锻件领域成形和控制难度

最大的产品之 - 4 - 2021年度四川省科学技术奖提名书一，是飞机上最大、最

重的关键承力结构件，为飞机在地面停放、滑行、起飞、 着陆滑跑时提供安全保

障。罗恒军团队先后攻克了 C919、AG600 等大型飞机超 高强度钢起落架系列模

锻件自由锻造成形全流程预测技术，首次实现了超大型 复杂起落架锻件尺寸的精

确控制；通过高温氮气保护、表面涂层防护等技术的 应用，解决了超高强度钢起

落架锻件表面质量难以控制问题，达到了国际先进 水平。通过开展制坯、模锻、

热处理数值模拟技术研究，建立了标准化设计方法， 缩短了开发周期，降低了材

料消耗水平 15%以上；通过多轮次的锻件试制优化和 迭代，确定了合理的 300M 

钢起落架锻件 “工艺窗口”；通过采用国产单真空熔 炼工艺生产出的 300M 钢

棒材，使锻件制造成本降低了 30%。 研制成果使得 C919 飞机关键材料国产化率

提升 2.4%，获得中央电视台、人 民日报、新华社等国内主流媒体的关注和报道。         

（3）实现航空模锻件全流程仿真与控制工程化应用，达到国内领先水平 

在大型航空模锻件制造过程中，罗恒军改变传统基于工程经验，通过多批次

大量的产品试制，确定最终的锻件制造工艺方案的“试错法”思路，探索性尝试

锻件工艺设计由经验判断走向定性定量分析，充分应用数值模拟技术、物理模拟

和专家系统相结合，来优化和制定最终的工艺方案。这种由“试错法”到“预测

法”的理念转变，有效控制和保证成形件的质量，达到优质、高效、 高精度、轻

量化的目标，在国内首次实现了航空大型模锻件制造全流程的数值 模拟，实现了

产品的精确和精密成形，并建立了一套国内领先的标准化设计方法。  

基于国产 Ti-6Al-4V 合金开展大飞机左上缘条、左壁板、左主起支撑前接

头、 左侧吊挂外后接头、吊挂 5 项典型锻件，开展全流程仿真与控制技术研究，

对 典型件完成从铸锭到锻件全流程工艺设计；采用“铸锭—锻坯—模锻”制造工 

艺取代“铸锭开坯—棒材改锻—锻坯—模锻”原工艺。通过研制工作，将原材 料

消耗减少 10%以上，产品制造过程稳定性大幅度提高。  

（4）突破民用飞机短流程低成本高稳定性制造技术，提升产品竞争力  

针对民用飞机模锻件研制初期锻造流程长、制造成本高、稳定性较差等问题， 

罗恒军团队面向航空钛合金、超高强度钢复杂构件，开发和突破了复杂模锻件模

具的模块化设计与快速制造技术、制坯与模锻的工艺综合优化和精确成形技 术、

形/性协同的质量控制技术等，使得材料利用率大幅度提高，制造成本降低 20%以

上，有效提高了产品的竞争力。重点示范项目和产品有： 

（1）C919 飞机最大的钛合金缘条锻件材料利用率（零件重量/投料重量） 提

高 50%，整架飞机锻造火次减少 88 火；  



（2）目前世界上结构最为复杂、成形难度最大的起落架构件——B787 主起 

外筒锻件产品实现短流程连续生产制造，首件坚定一次性合格。  

（3）C919、ARJ 等干支线飞机钛合金锻件性能稳定指标平 Cv 值小于 2%，

实 现高稳定性制造。  

（5）勇于科技管理创新，致力于打造世界一流高端航空模锻件研制基地  

大型航空锻件是集材料冶炼、锻造、热处理、机械加工和检测为一体的高技 

术产品，要想推动军民用航空模锻件的高品质研制生产和自主保障供应，不断 突

破一系列关键核心技术，需要勇于创新科技管理方式，不断提升管理水平。 罗恒

军作为技术研发部门的负责人，致力于在国内打造一流的具有国际竞争力 的高端

航空模锻件研发平台。近年来，罗恒军相继组建“对标一流”、“领跑者” 等创

新团队，通过人才引进、技术咨询等方式聘请了俄罗斯、德国航空模锻件 制造方

面的技术专家加入团队，引智引力，从产品全流程制造、成本控制、产 品质量差

距等方面做专题的对标分析，不断为大型航空模锻件新材料、新工艺 的工程化应

用和市场开拓提供技术支持和指导。  

截止目前，罗恒军作为项目负责人已成功申报国家科技部、四川省科技厅 高

端人才引进支持项目 2 项，并成功入选四川省引才引智基地建设项目支持。 个

人入选四川省德阳市首批“英才计划”卓越人才称号。 

近 5 年来具有代表性课题和科技成果 

 



 

 


